VHCT-SILVER

KLEJ CEMENTOWY DO PLYT
Z BETONU ARCHITEKTONICZNEGO

PRZEZNACZENIE

WARUNKI ATMOSFERYCZNE

Do cienkowarstwowego (gr. do 10 mm) przyklejania (na grzebien) ptyt z betonu architektonicznego
i kamienia naturalnego na powierzchniach $ciennych i podiogowych wewnatrz i na zewnatrz
w sytuacjach wymagajacych potaczenia o podwyzszonej elastycznosci i wytrzymatosci, na obiekty jak
np.:

W Sciany

[ posadzki

™ balkony, tarasy, garaze

OPIS PRODUKTU

Gotowe, suche, proszkowe, konfekcjonowane mieszaniny spoiwa (cementu portlandzkiego), kruszyw
naturalnych i dodatkéw ulepszajgcych, tworzace po wymieszaniu z wodg budowlane zaprawy klejace
typu C2TE.

WEASCIWOSCI

M Odporne na wptywy atmosferyczne (wilgo¢ i mréz) oraz odparzanie;
' O odpowiedniej elastycznosci, wytrzymatosci, przyczepnosci i skurczu;
™ Wydajne i tatwe do nanoszenia, o odpowiednio dtugim czasie otwartym.

DANE TEGHNIGZNE

Gestos¢ nasypowa: <1,4 g/lcm®,
Zakres temperatury prowadzenia prac: od +5°C do +25°C,
Wytrzymato$¢ pierwotna na rozcigganie: 0,4;1,0 N/mn’,

o

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie po zanurzeniu w wodzie: ,2;0,5 N/mm’,

Wytrzymato$¢ na rozcigganie po starzeniu termicznym: >0,5 N/mm’,
Wytrzymato$¢ na rozcigganie po cyklach zamrazanie-rozmrazanie: 1,2 N/mm’
Czas przydatnosci do pracy: > 120 min.*,
Czas otwarty: > 20 min.*,
Czas korekty: > 15 min.*,
Sptyw (poslizg): < 1,0 mm,
Odksztatcenie poprzeczne: 2,1 mm,
Min. / max. grubo$¢ warstwy zaprawy: 2/5mm,
Czas sezonowania przed spoinowaniem: ok. 36 h,
Zawarto$¢ chromu (V1) w gotowej masie: <0,0002 %

*) czasy zalezne od wilgotnosci i temperatury powietrza oraz rodzaju podtoza i ptytek

Od ok. 2,5 kg/m* do ok. 7,5 kg/m” zaleznie od rodzaju plytek i grubosci warstwy kleju.

Ostateczne zuzycie materiatu zalezy od warunkéw miejscowych i zaleca sig je okre$la¢ na podstawie
préb wykonanych na reprezentatywnym podtozu.

OPAKOWANIA

Worki warstwowe 25 kg.
SKEADOWANIE | TRWALOSC

Przechowywaé¢ w temperaturze dodatniej, w oryginalnych opakowaniach, w suchych i wentylowanych
pomieszczeniach, do 12 miesiecy od daty produkcji.

POSTEPOWANIE Z ODPADAMI

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dla typowych odpadéw budowlanych.
ZASADY BEZPIECZENSTWA

Produkt draznigcy — zawiera cement.

o

Chroni¢ przed dzie¢mi.

Nie wdychac¢ pytu.

Uzywac odpowiedniej odziezy i rekawic ochronnych.

W przypadku kontaktu ze skorg i oczami przemy¢ obficie czystg zimng wodg.
Po potknigciu lub kontakcie z oczami skonsultowac sie z lekarzem.

DOKUMENTY FORMALNO - PRAWNE

Deklaracja zgodnosci z normg PN-EN 1346:2008, PN-EN 1348:2008, PN-EN 1308:2008,
PN-EN  12002:2008.

Podczas naktadania, wigzania i wysychania wymagana jest minimalna temperatura materiatu, otoczenia
i podioza: + 5 “C.

Nie pracowac pod bezposrednim dziataniem nastonecznienia, deszczu i wiatru oraz w temperaturach
wyzszych niz 25 C.

PRACE ZABEZPIECZAJACE

Ostoni¢ (oklei¢) elementy narazone na zabrudzenie materiatem. Stosowac¢ rusztowaniowe plandeki
(siatki) ochronne.

PRZYGOTOWANIE PODLOZY

Wszystkie podioza muszg byé suche, nosne, réwne, stabilne, czyste i wolne od substancji

zmniejszajacych przyczepnosé. Odpowiednig metodg (mechanicznie, wodg pod cinieniem, $rodkami

myjacymi itp.) usungé Zle zwigzane lub wystajgce elementy podioza (luzne tynki, resztki zaprawy,
tuszczgce powtoki itp.). Ubytki i nierdwnosci powierzchni naprawi¢, odchytki wyréwna¢ odpowiednimi

Zaprawami.

W szczegoélnosci:

% Nowe podtoza mineralne, no$ne tynki cem. i cem.-wap. — oczyscic;

¥ Podtoza i tynki j.w. powierzchniowo piaszczgce — zmy¢ wodg pod ci$nieniem., zagruntowa¢ wtasciwym
materiatem impregnujgcym;

I Istniejace powtoki nosne, nie pylace — zmy¢ wodg pod ci$n.;

™ Powtoki jw., kredujgce — zmy¢ wodg pod ci$n., zagruntowac wiasciwym materiatem impregnujgcym;

¥ Powtoki nie nosne — usung¢ w catosci, pozostate podtoze w miare potrzeby zagruntowaé wtasciwym
materiatem impregnujgcym;

W Nadmiernie gtadkie powierzchnie podiozy (szkliwa, mocne powtoki malarskie itp.) uczyni¢ szorstkimi
poprzez nakuwanie, szlifowanie itp. i w miare potrzeby pokry¢ materialem zapewniajgcym przyczepno$é
(np. podktadem tynkarskim PromaPrim);

" Nadajgce sie podioza inne niz mineralne (np. drewnopochodne) pokry¢ materiatem zapewniajgcym
przyczepno$é

We wszystkich watpliwych przypadkach przed rozpoczeciem pracy wykonac¢ prébe skutecznosci
przyjetego sposobu przygotowania podtoza i przydatnosci wybranej zaprawy klejowej.

RECZNY ZAROB MATERIALU

Do pojemnika z odmierzong iloscig wody wodociggowej (ok. 6 do 6,5 1 / 25 kg. Srednio wystarczy 6,3
litrow / 25kg kleju ) wsypac¢ powoli materiat suchy, mieszajgc cato$¢ przy pomocy mieszadta
wolnoobrotowego do zapraw (do ok. 400 obr./min.). Po uzyskaniu jednorodnie zarobionej masy
odczekac ok. 5 minut, po czym cato$¢ ponownie wymieszac, ostatecznie regulujgc w razie potrzeby
konsystencje roboczg niewielkim dodatkiem wody. Nie miesza¢ z wodg wigcej materiatu niz mozna
przerobi¢ w czasie 2 godzin. Nie rozcieficzac¢ wigzacej zaprawy wodg !

MECHANICZNY ZAROB MATERIALU

Do mechanicznego zarobu materiatu mozna wykorzystywaé zaréwno mieszarki przeptywowe
wolnostojgce jak i montowane pod silosami. Urzadzenia wymagaja zapewnienia zasilania pradem elektr.
oraz zrédta wody o okreslonych przez ich producentéw parametrach. Po podtgczeniu maszyny ustawi¢
zawor dozujgcy wode w potozeniu zapewniajgcym zadang konsystencje. Dokona¢ zarobu prébnego,
odczeka¢ ok. 5 minut i po ponownym recznym przemieszaniu oceni¢ konsystencje i dokonac
ewentualnej korekty.

NAKLADANIE MATERIALU

Mase klejowg nanosi¢ na przygotowane podtoze przy pomocy gtadkiej pacy stalowej, sukcesywnie, w

miarg mozno$ci jednolita warstwg o grubosci nieco wiekszej od oczekiwanej grubosci koricowe;j.

Nastepnie przy pomocy pacy zgbatej rozprowadzi¢ po powierzchni i $ciggngé nadmiar materiatu do

uzyskania wyprofilowanej w pasy i bruzdy, réwnomiernej warstwy kleju. Wielko$¢ zebéw dobra¢ w

zalezno$ci od rozmiaréw plyt i zadanej grubosci sklejenia. Ptyty uktadac i dociska¢ réwnomiernie, do

uzyskania wtasciwego potozenia. Dba¢ o dostatecznie duzg powierzchnie kontaktu kleju z plytkg i

podtozem (min. 60-70%, a dla podtég i powierzchni zewnegtrznych do 100%).

Unika¢ pokrywania jednorazowo zbyt duzej powierzchni. Nadmiar zaprawy i zabrudzenia stara¢ sie

usuwac na biezgco, w stanie swiezym.

Uwagi pomocnicze:

I Czas otwarty przydatnosci natozonej warstwy masy klejowej do uktadania ptytek ulega skroceniu
w podwyzszonejtemperaturze, na podtozach silnie chtongcych oraz w otoczeniu suchym
i przewiewnym. Jezeli roztozona masa nie brudzi palcow przy lekkim dotknieciu, nalezy jg zdja¢
z powrotem do pojemnika z zaprawg, przemieszac i ponownie natozy¢.

W Plyt przed uktadaniem nie nalezy moczy¢ ani zwilzac!

¥ Po utozeniu na $cianie ptyt o wym. 120x60 nalezy pod kazdg ptytg wkreci¢ dwie $ruby montazowe
na okres 3 tygodni.

W Zabrudzenia z masy klejowej usuwac z ptytek na $wiezo.

CZYSZCZENIE NARZEDZI
Czystg, zimng woda, bezposrednio po uzyciu.
CZAS TWARDNIENIA:

W warunkach normalnych (temp. ok. 20 “C, wilgotno$¢ wzgledna ok. 60%):

% po 36 godzinach powierzchnia jest odpowiednio twarda do prowadzenia prac nad fugowaniem spoin,
% po 3 dniach nadaje si¢ do ostroznej eksploatacji,

@ po 7 dniach nadaje sig do petnego obcigzania.

Producent: Consa Sp. z 0.0. ul. Zabrodzka 1/17, 52-336 Wroctaw
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